Brevettr. 

Sistema Qualit 



<3) BUNDESREPUBLIK (g) Offenlegungsschrift 

©DE 3342560 A1 



DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATE NT A WIT 



Aktenzeichen: 

Anmeldetag: 

Offenlegungstag: 



P33 42 560.4 
25.11.83 
5. 6.85 



(ft) Int. CI. 3 : 

E04B 1/66 

E 04 D 5/10 
B32B 25/08 
B32B 27/12 
B32B 25/10 
C08L 27/16 
D 06 N 5/00 
D 06 N 7/02 



Roof " \&AT^ ^ f &0C FW 5 frtcT 



in 

CO 
CO 

LU 

O 



Anmelden 


@ Erfinder: 


Phoenix AG. 2100 Hamburg, DE 


Alters, GOnter; Rdhr, Hans Jochen, 2100 Hamburg, 


DE; Tonn, Hasso, DipL-lng., 2150 Buxtehude, DE 




® Recherchenergebnisse nach § 43 Abs. 1 PatG: 




DE-PS 31 50 021 




DE-OS 3143 586 




DE-OS 3108473 




DE-OS 3042 943 




DE-OS 3041311 




DE-OS 2916 257 




DE-OS 28 40 599 




DE-OS 2009 844 




DE-GM 7507 397 




AT 3 26475 




GB 2094 226 




DE-2: DDH 9/77, S .597/598; 


■ \ ■* : « 





(g> Dachdichtungsbahn (l • i oio ^ 

Oie Erf indung betrifft eine Dachdichtungsbahn aus einer 
Kautschukschicht auf Basis EPDM und einer Glasfaser- 
schicht als Verstdrkungseinlage. Das Wesentfiche an dieser 
Dachdichtungsbahn besteht darin, daB die Bahn beidseitig 
zur Glasf aserschicht eine Schicht aus EPDM-Kautschuk und 
auf der unteren EPDM-Schicht eine Schicht aus einem Ge~ 
misch aus SEBS-Polymer, aliphatischen und aromatischen 
Kohlen wasserstoff ha rz und/ode r SEPS -Polymer aufwetst. 

Riassunto 



The invention relates to a roof-waterproofing sheet made of a rubber layer based on EPDM and a glass-fibre layer as 
reinforcing inlay. The essential feature of this roof-waterproofing sheet consists in the sheet having a layer of EPDM 
rubber on both sides of the glass-fibre layer and, on the lower EPDM layer, a layer of a blend of SEBS polymer, 
aliphatic and aromatic hydrocarbon resin and/or SEPS polymer. 
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D a chdi ch tung sbahn 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Dachdicbtungsbahn 
aus einer vulkanisierten Kautscbukschicht auf Basis 
EPDM uxid einer Glasf asersdiicht als Verstarlnmgseiji- 
lage. 

Zum Abdicbten von Dachern und anderen Gebaudeteilen 
sind Dichtungsbahnen mit unterscbiedlicbem Auf bau in 
der Praxis gebr aucbli cn . Bei den vulkanisierte EPDM- 
Kautschukmischung enthaltenden Bahnen ergeben sich 
einige Vorteile, weil EPDM sicb durch eine hohe Alterungs 
bestandigkeit auszeichnet. EPDM ist ferner im Verhaltnis 
zu anderen gleicbwertigen Kautscbuktypen relativ preis- 
wert und kann auch recht diinnschichtig verwendet werden. 
Es bereitet jedoch erhebliche Schwierigkeiten, EPDM- 
Dachdichtungsbahnen mit den Verlegemethoden des Dach- 
deckerhandwerks zu verlegen, so daB die Anwendung stark 
begrenzt ist. 

Auf gab e der Erfindung ist es, eine Dachdichtiangsbahn 
auf EPDM-Basis mit Glasfaserverstarkung so aufzubauen, 
daB sie einer vielseitigen Anwendung zugefuhrt werden 
und mit den gebrauchlichen Verlegemethoden auf dem 
Untergrund auf gebracnt werden kann. 
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Die Losung dieser Aufgabe besteht erfindungsgemafl darin, 
daB die Bafan beidseitig zur Glasf aserscbicht je eine 
Schicht aus EFDM-Kautschuk und auf der Unterseite der 
EPDM-Schicbt eine Schicht aus einem Gemisch aus SEBS- 
Polymer, aliphatischen und aromatischen Kohleiwasser- 
stoffharzen und/oder SEPS-Polymer aufweist. 

Die Glasf aserscbicht kann aus einem Glasvlies, einem 
Glasgelege, einem Glasgewebe oder einem Glasf aser git ter- 
werk bestehen. Eine PrSparierung vor der- Beschichtung 
mit der EPDM-Kaut s chuk s chi ch t ist zweckmaDig, um eine 
wirksame Haftung zu erreichen. Die EPDM-Kaut sclmks chi cht 
ist rezepturmaBig so aufgebaut, wie dies auch bei anderen 
BPDM-Mischungsrezepten iiblich ist. Auch die Vulkanisations- 
einstellung ist der iiblichen und bekannten Praxis ange- 
paflt. Das aliphatische Kohlenwasserstof f harz ist ein 
Nebenprbdukt, das bei der Erdolkrackung anfallt. Es 
kann sauremodif iziert sein. Das aromatische Kohlenwasser- 
stoffharz kann ein Alphamethylstyrolmischpolymer sein. 
Es kann aber auch ein Polyterpenharz Anwendung finden. 
Wichtig ist, daB es zur Gruppe der klebrigmachenden 
Harze gehor-t, 

Im Sinne der Erfindung sind SEBS <Styrol-Athylen-B«tylen- 
Styrol-Mischpolymer) und SEPS (Styrol-Athylen-Propylen- 
Styrol-Mischpolymer) einzeln oder im Gemisch miteinan- 
der vervendbar. Dadurch ist eine groBere Variationsbreite 
in den physikalxschen Eigensohaf ten moglich. Sie stellen 
thermoplastische Kautschuktypen dar. Ihre jeweilige 
Verwendung richtet sich nach der vorgesehenen Anwendung. 
Das SEBS und SEPS liegt im Preis deutlich hoher als 
SBS und sollte daher die jeweilige Anwendung recht- 
f ertigen. 
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Die Vulcanisation erfolgt nach dem Be s chi ch tungs vor - 
gang auf der Glasfaserschicht* Der Schichtenauf bau 
stellt eine sichere Verbindung zwischen der EPDM- 
Kautschukschicht und dem darunter liegenden Dachaufbau 
dar. Die aufiere Kas chi enings s chi cht hat den Vorteil t 
daB sie durch lib e r 1 appung ohne weiteres mit der Kachbar- 
bahn mittels Verklebung und/oder Verschweifiung verbun- 
den werden kann. Die auBere Kaschierungsschicht ennog- 
lich es auch, daB eine Verlegung in HeiBbitumen ohne 
weiteres mo gli ch ist. 

Bei dem S BBS -Kaut s chuk handelt es sich urn ein Block- 
mischpolymerisat auf Basis Styrol-Athyl en-Butyl en-Styrol. 
Die Verarbeitung solcher SEBS-Polymere ist an sich be- 
kannt. Bei der Kaschierungsschicht aus KohleEwasserstoff- 
harz und SEBS ist eine Abstimmung der Mengenanteile auf- 
einander auf den jeweili gen Anwendungsf all zweckmaJSig. 
Die Anteile konnen SEBS zu aliphatischen Kohlenwasser- 
stoffharz zu aromatischen Kohlenwassersioffharz wie 
1:1:1 betragen. ZweckmaBiger ist jedoch, den aroma- 
tischen Anteil des Eohlenwasserstoffes etwas hoher anzu- 
setzen. Auf loo Telle S EBS -Kaut s chuk konnen vorzugsweise 
lo - 15o Gewichtsteile aliphatisches Kohlenwassersioff- 
harz vorgesehen werden, Bei der Kas chi e rung mit einer 
SBS-Mischung handelt es sich urn den Aufbau wie er in 
der DE-PS 31 08 473 beschrieben ist. 

Nach der Erfindung ist es auch moglich, daB bei der 
untercn Schicht das SEBS bis zu 95 % durch SBS ersetzt 
wird. SBS ist ein Styrol-Butadien-Styrol-Mischpolymerisat 
und es stellt einen thermoplastischen Kautschuk dar. 
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Wird SBS in groBer Menge eingesetzt, so fiihrt dies zu 
einer Kostenreduzierung. Hierbei ist allerdings zu be- 
ach ten, daB die Nahtfugung nur mittels KlebstoTf er- 
folgen kann. Zu beachten ist auBerdem, dafl der Zusatz 
an SBS keine Ve rand e rung an dem Mengenvertialtnis zwischen 
dexn SEBS und den beiden Kohlenwasserstoffharzen hat. 

Es wurde als sinnvoll f estgestellt , daB beide EPDM- 
Schichten zusammen etwa lo - 9o % der gesamten Dicke 
der Da chdi chtungsbahn betragen. Vorzugsweise liegt dieses 
Verhaltnis bei 5o 36. 

Nacb einem weiteren Merlon a 1 der Erfindung konnen die 
Auflenschichten zusatzlich bis zu 3oo Gewichtsteile an 
Bitumen enthalten. Dieses kann oxydiert oder nicht 
oxydiert sein. 

Die Erfindung wird in Verbindung mit einer Abbildung 
beispielsweise beschrieben. GemaB der Abbildung ist die 
mittlere Schicht 1 aus einem Glasgelege gebildet. Die 
beiden Schichten oberhalb und unterhalb dieser Glasge- 
legeschicht 1* namlich die Schichten 2 und 3 bestehen 
aus eiiff EPDM-Kaut s chukmi s chungss chi ch t und sind 
symmetrise!! zum Glasgelegt angeordnet. Die Schichten 
sind je 0,5mm dick* Die Dicke kann zwischen o,2 und 
1 mm betragen* Die auBen liegenden Kautschuk schichten 
k und 5 sind o,o5 mm - 1 mm dick. Eine bevorzugte Dicke 
betragt o,2 mm. Falls ein Bitumen zusatzlich zugesetzt 
wird, kann dies einen Anteil bis zu 3oo Teilen ausmachen. 
Ohne eine AuBenschicht 4 und in Verbindung mit einer 
unten angeordneten Schicht 5 aus SEBS ist die Naht der 
Bahn im S chweifivorgang zu schlieBen. 
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Das SEBS kann mit SEPS vermischt oder durch dieses er- 
setzt werden. Wird SEBS in dear Scnicht 5 zaun groflten 
Teil dux-ch SBS ersetzt, so ist die Nahtfugung an ein 
Klebeverfahren gebunden. Besteht die untere Schicht 5 
aus SEBS, so ist die Nalit der Balm im Klebe- und 
Schveifiverfahren zu schlieficn. GLrundsatzULch kbnnen alle 
Variationen des Schichtenaufbaus in der Flache mit den 
gebrauchlichen Methoden des Dachdeckerhandswerks ver- 
legt werden. Hierzu gehort die Anwendung von Rein-Bitumen, 
Kaltkleberaassen und raechanischen Bef estigungen. 
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